Mantrose-Haeuser Co Inc

Specialty Products and Coatings

TECHNICAL INFORMATION

2# Crystalac C

2# Crystalac C es un excelente Agente Sellador que se utiliza
ampliamente en la industria de confiteria, para aportar un alto brillo

con larga duracion, tanto a los dulces con cobertura de chocolate como
a los recubiertos de azucar. Es menos pegajosa que la cobertura de
azucar en polvo y por lo mismo, mas facil de aplicar.

INGREDIENTES: Sellador de resina, *acetato de etilo, *acetona, ’ f--_. °
*acetil mono glicéridos, (*Auxiliares de proceso
exentos de declararse en la etiqueta del producto terminado)

APARIENCIA: Solucion de color ambar claro

OLOR: Caracteristico de una solucién de alcohol; sin olor residual desnaturalizado en el producto.
CONTENIDO DE NO-VOLATILES: 23.5+1.0%

DENSIDAD @25°C: 7.21 £0.10 libras/galén

GRAVEDAD ESPECIFICA @25°C: 0.87 +£0.01

VISCOSIDAD @ 25°C: 22 CP (Espatula # 3 de Brookfield@100 rpm)

CONTENIDO DE CERA EN LA RESINA: < 0.2%wt

INSOLUBLES: Ninguno

RESIDUOS: Ninguno

ROSINA: Ninguno

ARSENICO: <1.5ppm

METALES PESADOS: <10ppm

CLASIFICACION DIETETICA: Kosher

EMPAQUE: Cubetas de 5 galones o tambor de 200 Litros

ALMACENAMIENTO: Almacenar en un ambiente fresco y seco.

VIDA DE ANAQUEL: Cuando se almacena en condiciones ambientales que no superen los 25 grados

Celsius, la vida de anaquel es de 18 meses, a partir de la fecha de fabricacion.
Cuando se almacena por debajo de 7 grados Celsius, la vida atil puede
extenderse mas alla de 18 meses posteriores a la fecha de fabricacién. El efecto
principal del envejecimiento en los bamices Crystalac, es que se prolonga el
tiempo para el secado. En las aplicaciones que son sensibles al tiempo de
secado, se recomienda que el cliente establezca un periodo de vida util basado
en sus necesidades especificas.

APLICACION:

La aplicacién de los barnices debe hacerse en un Bombo con costillas normalmente de 13-18°C y 40-55%HR.

o Generalmente se pulen los dulces antes de aplicarles el sellador. Selle las piezas aplicando el barniz Crystalac (*+
0.2% en peso del tamario del lote) mientras se tamborilea el producto. Una vez que se distribuye uniformemente
el sellador (por lo general de 30 a 90 segundos), aplique aire al bombo y seque hasta un alto brillo. Los esmaltes
Crystalac se pueden secar usando la tecnica continua o por lotes en un bombo, No gire demasiado tiempo el
bombo, pues puede producir polvo que disminuiria el brillo. En la mayoria de los casos, las piezas terminadas se
deben dejar secar en una charola al menos dos horas antes de su envasado.

e Técnica de Bombo contindo.

Debido a que el Crystalac C #2 contiene un antiadherente, en muchos casos se puede utilizar la técnica de
continuo. La solucién de sellador se aplica a las piezas, mientras que el bombo esta rotando. Una vez que la
solucion esta distribuida uniformemente sobre la superficie de las piezas (por lo general 30-9 segundos), se
aplica el secado por aire. Se continda con la rotacién del bombo hasta que la cobertura estda seca, En este
momento el lote esta listo para una siguiente aplicacién del sellador, o para retirarse del bombo.

The information contained herein, including formulations and procedures, is presented in good faith, but no warranty as to accuracy or satisfactory performance is given. Liability by Mantrose-Haeuser Co.,
Inc. extends only to the product supplies, covered by specifications agreed upon, and cannot exceed the value of the product purchased. No authorization to infringe any patents or trademarks by the use
of our products is either expressed or implied by any statement in this bulletin.
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e Técnica de Bombo intermitente.

En los casos cuando durante el sellado o abrillantado se pegan mucho las piezas al secarse, es necesario utilizar
la tecnica produccion intermitente. Una vez que la solucién de sellador se ha distribuido de manera uniforme
sobre la superficie de las piezas, se aplica el aire para el secado y la rotacion del bombo se detiene. Cuando se
cree que a la superficie superior del lote estd bastante seca, se rota el bombo aproximadamente una media
vuelta (*intermitente®) y las piezas que estan ahora en la parte superior, se dejan hasta que estén bastante
secas. Este ciclo de girar/secar se repite ocasionalmente hasta que todo el lote se ha secado. Se sacude el lote
continuamente de manera que cualquier dafio producido por el contacto de pieza a pieza durante la fase de
adherencia, se elimine. El lote est4 entonces listo para la siguiente aplicacion de la solucién de sellador, o para
sacarse del bombo.

The information contained herein, including formulations and procedures, is presented in good faith, but no warranty as to accuracy or satisfactory performance is given. Liability by Mantrose-Haeuser Co.,
Inc. extends only to the product supplies, covered by specifications agreed upon, and cannot exceed the value of the product purchased. No authorization to infringe any patents or trademarks by the use
of our products is either expressed or implied by any statement in this bulletin.

Mantrose-Haeuser Co., Inc. 1175 Post road East, Westport , CT 06880. Tel: 203-454-1800 Fax: 203-227-0558 Toll Free: 800-344-4229
An RPM Company



